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Aluminium 6101- Ma tiéu chuan : ASTM B317/ SAE J454/ UNS A96101

6101 phu hop nhéat lién quan dén cac rng dung dd bén vira phai va can d6 dan dién tbi da. N
twong tw nhw hop kim 6063, nhwng c6 nhirng thay déi nhd vé thanh phan héa hoc dé giup tang
cwdng do dan dién. M&c du do dan dién thdp hon moét chat so véi hop kim 1350, nhung hop kim
nay c6 do bén cao ho. 'ng dung dién hinh nhét ctia né 1a thanh cai.

Cac tinh nang thiét ké chinh | , -
Bay la mot hop kim nhém c6 tinh dan dién cao cling nhw tinh chat co hoc (d6 bén) tot. N6 dwoc
lam tang clrng (tang bén) bang cach x& ly nhiét.

Cac wrng dung | ] ] ]
Cac wrng dung thanh dan dién dé st dung trong cac hé thong thanh cai lap dat dién.

Kha nang co’ khi | |
Khé nang gia cong co khi thong thwong la tot. Co the str dung hop kim carbit hoac thép dung cu
toc dé cao. Nén str dung chat béi tron goc dau trong qua trinh gia cong.

Tao hinh
Cac dac tinh tao hinh tét bang cac quy trinh gia cong thong thuwéng. (Xem thém gia cdng ngudi)

Tinh han

C6 thé thuc hién han bang tat ca cac quy trinh tiéu chuan, bao gém ca han mé han khi ga.
Phwong phap han wa thich Ia han hd quang khi tro dé co két qua tét nhat. Nén sir dung day han
(thanh han) dién day cung loai hop kim. Khi han trong diéu kién nhiét luyén, cac bo phan thanh
pham sau han sé c6 do bén thap hon vi nhiét dwa vao méi han

X ly nhiét |
Hop kim AL 6061 dap (ng v&i qua trinh xt ly nhiét dwogc thire hién bang cach G va hoa gia & nhiét
doé twong doi thap. Xem "U" va "Hda gia"

Rén
Khéng c6 dir liéu, mac du hop kim duoc coi la cé thé rén

Gia cbng néng ]
Khong c6 di liéu. Thong thwong khdng cd yéu cau gia cong nong vi hop kim co6 dac tinh gia cong
nguai rat tot.

Gia cong nguoi | i
De gia cong ngudi, cling nhw dé gia cdng tao hinh trong diéu kién U hoac hoa gia .

U
Qua trinh U dwoc thuwe hién & 775 do F trong 3 gi® gitr nhiét do, tiép theo la lam mat co kiém soat

v&i toc d6 50 F mbi gio> xudng 500 F, sau d6 lam mat bang khong khi. Qua trinh G lam giam d6
cang (sau khi gia cdng ngudi) co6 thé dwoc thie hién & 650 do F véi lam mat bang khéng khi.

Sw hoa gia
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Qua trinh hoa gia dwoc thire hién & cac nhiét do va thoi gian khac nhau, tuy thudc vao trang thai
ctng cubi cing mong mudn nhw sau: T6 - 350 d6 F trong 20 gi¢» va khéng khi mat. T61 — 440 d6
F trong 6 gid va lam mat bang khong khi. T63 — 380 dd F trong 19 gi¢r va lam mat bang khéng khi

Tang cirng ) ]
Tang cirng do gia cong bieén dang ngudi hoac xtr ly nhiét hoa gia - xem phan " S héa gia”.

Cac tinh chat vat ly khac
Do dan dién bang 56% cua dong.

Cac co tinh khac
Poé bén catla: T6 - 22 ksi/ T63 - 21 ksi/ T61 - 17 ksi

Nhém/ Aluminium (Al) 97.6%
Crém / Chromium (Cr) 0.03%
DPéng / Copper (Cu) 0.10%
Séat / Iron (Fe) 0.50%
Magié / Magnesium (Mg) 0.35-0.80%
Mangan / Manganese (Mn) 0.03% max
Silic / Silicon (Si) 0.3-0.7%
Boron ( Si) 0.06%

Tinh chéat vat ly va tinh chat co hoc - 6101-T6 Aluminium

Gié han bén kéo / Ultimate Tensile Strength, psi 32,000
D6 bén nén / Yield Strength, psi 28,000
Do crng Brinel/ Brinell Hardness 71

D6 dan dién / Electrical Conductivity 57% IACS
Gié han bén kéo / Ultimate Tensile Strength, psi 32,000
Mat d6 thé tich/ Density (Ib / cu. in.) 0.097
Trong lwong riéng / Specific Gravity (kg/m3) 2.7
Nhiét do nong chay / Melting Point (Deg F)3 1090
Modun kéo dan héi / Modulus of Elasticity Tension 10

D6 dan nhiét / Thermal Conductivity 1200


https://tubingchina.com/Magnesium-Alloys.htm
https://tubingchina.com/Tensile-Strength-Testing.htm
https://tubingchina.com/Yield-Strength-Testing.htm
https://tubingchina.com/Brinell-Hardness-Testing.htm
https://tubingchina.com/Tensile-Strength-Testing.htm
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D& liéu nay chi mang tinh biéu thj chung nhat, méi mét thong sé vi khéng thé duroc dua vao diéu kién ky thuat tuyét déi va day du

nhét. Pac biét, cac yéu cdu vé tinh chat co hoc sé rét khac nhau véi cac loai sén phdm va kich thuéc san phdm khéac nhau . Tat ca
théng tin dua ra duoc dua trén kién thic hién tai cida cac nha sén xuét thuéc cac hiép héi uy tin va dang tin cdy trén thé giéi . Cong
ty chdng tdi sé khdng chju trach nhiém déi véi bat ky hanh déng nao duoc thuc hién béi bét ky bén thir ba trong viéc st dung cac
thong sé va di liéu hodc sw phu thude vao dé.

Théng tin dwoc cung cép trong cac bang di liéu nay da duoc rt ra tee nhiéu ngudn khac nhau da duoc cong nhan, bao gém co ca
Tiéu chudn ASTM, EN,...va céc tai liéu tham khao trong nganh cong nghiép da duoc cong nhén (in 4n & tryc tuyén trén intenet) va
di#liéu cda cac nha san xudt. Vi cac thong sé chi tiét c6 thé duoc stz dung cho nhidu muc dich khéc nhau, nén Céng ty ching t6i
khéng kiém soat viéc st dung ching; Cong ty chang téi ciing déc biét loai trir sw dam bdo céc diéu kién duoc thé hién hodc duwoc
dé cap vé s khac nhau cia kich thuée, tinh chét , hogc sw phit hop cho bét ky muc dich cu thé ndo, ma c6 thé dirliéu cho du da
thé hién hay dé cap t6i.

Sw tw van ma Cong ty ching téi duwa ra cho bat ky bén thir ba nao, chila sw hé tro théng tin. Tat cé cac giao dich sé phai tuan theo
céc diéu kién cu thé ctia hop déng ban hang hién tai cda Cong ty chiing t6i. Pham vi vé trach nhiém phap ly ciia Céng ty ching toi
déi véi bat ky khach hang nao duoc quy dinh ré rang trong cac diéu kién cia hop déng;



